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La presente invention concerne une extrudeuse comport ant deus vis 
disposees coaxialement l'une dans 1 T autre, situees dans une enveloppe exterieu- 
re, nunies chacune d'un filet exterieur et cengues pour diriger sous pression 
convenable vers la filiere d 1 extrusion differentes matieres plastiques a extru- 
der telles que notansnent des granules ou copeaux de savon, la vis exterieure 
etant montee pour etre mise en rotation et recevant une des "matieres a extruder 
provenant de la tremie, tandis que la vis interieure est fixe mais regoit 1 T au- 
tre matiere a extruder provenant egaleraent de la mems tremie par 1 ! intermedial- 
re d'ouvertures en forme de fenetres dont la vis exterieure est pourvue dans 
sa partie situee sous le couloir de la tremie d* alimentation de ces matieres a 
extruder. 

Des extrudeuses de ce genre sont cannues , en principe , par le brevet 
autrichien No. 198 501. Ces extrudeuses connues conviennent pour reunir dans 
la filiere d f extrusion deux courants. de matiSre introduits par des couloirs de 
tremies d 1 alimentation diff&rentes. Le but essentiel de ces constructions con- 
nues etait d'eviter le mouvement indesirable de recul de la matiere entre la 
paroi interieure de la vis exterieure et la parol exterieure de I 1 enveloppe ex- 
terieure de la vis interieure, ainsi que les perturbations qui en resulteraient 
Comme dgcrit dans ce brevet autrichien, ces probldmes etaient resolus essen- 
tiellement par le fait que la vis exterieure, outre son filet exterieur, etait 
pourvue d'un filet intirieur qui etait mis egalement en communication avec l'a- 
. limentation, par I'intermediaire d T ouvertures pratique es dans le corps de cette 
vis exterieure dans la zone d 1 alimentation et qui, comue le filet exterieur de 
cette derniere, dirigeait la matiere alimentee vers la filiere d' extrusion. 

Au mpyen de ces extrudeuses connues , an pouvait extruder un boudin 
constitue de deux matieres de couleurs differentes , dont la gaine plus ou mains 
epaisse etait formee de la matiere transportee par la vis exterieure et dont le 
coeur etait Constitue de la matiere transportee par la vie interieure. Ces ex- 
trudeuses n 'etaient pas utilisables, par consequent , dans le cas ou l'pn aurait 
desire fabriquer un boudin & structure marbree en deux couleurs au moyen duquel 
on aurait pu, par exemple, fagonner des pains de savon. En effet, on doit noter 
que dans ce cas; il faut que les marbrures s r §tendent uniformSment dans tout 
le boudin et il ne doit pas se constituer de gran des zones d'une m§ne couleur. 

Le probleme qui se posait presentement etait done de perfe ctioimer 
ces extrudeuses connues de fagon telle que I 1 on puisse fabriquer un boudin 
ayant me structure marbree en deux couleurs distributes uniforroement dans tou- 
te sa masse et pouvant ensuite etre transfonne en pains de savon marbres de fa- 
gon homogdne. 

Ce probleme est maintenant rSsalu par la conception nouvelle de 1' ex- 
trudeuse, objet de-la presente invention, en ce sens que les filets externes de 
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la vis exterieure et de la vis interieure sont de pas cantraires; que la vis 
interieure est pourvue de canaux longitudinaux internes provenant d'une grille 
attenant a 1 1 arriere de la filiere d f extrusion et, pour certains, d§bouchant 
dans l'espace forme entre le fond de ses filets et la paroi de l 1 ale sage lisje 
5 de la vis exterieure sensiblement dans sa partie mediane, alors que les autres 
canaux sont en circuit boucle et reviennent deboucher dans la grille au voisi- 
nage de leur entree dans celle-ci; et que la vis exterieure est pourvue de ma- 
nidre solidaire a son extremite cQte grille et en arriere de celle-ci, d'un or- 
gane mSlangeur solidaire de cette extremite et portant des outils racleurs ex- 
10 ternes et internes ayant sensiblement la forme de pales, les outils externes 
etant adaptes pour roelanger au passage la matiere transportee par la vis exte- 
rieure, alors que les outils internes sont adaptes pour executer au passage la 
m§me operation dans la matiere transportee par la vis interieure en direction 
de la grille. 

15 On comprend facilement que du fait des pas cantraires de leurs filets, 

les vis exterieure et interieure assurent sans probleme le transport des deux 
courants de matidres de couleurs diff^rentes, en direction de la filieTe d ! ex- 
trusion. En effet , le transport d f un des courants de matiere est assure par la 
poussee occasionnee par les filets de la vis exterieure qui est en rotation, 

20 alors que I 1 autre courant est entrafng dans le sens et entre . les filets de la 
vis interieure qui est fixe, par son contact de frottement avec la paroi de 
l'aiesage de la vis exterieure. 

On doit noter, en outre, que les canaux internes en circuit boucle 
de la vis interieure sont adaptes pour faire circuler, par exemple, de l'eau 

25 de refroidissement qui provoquera la dissipation de la chaleur cause e par le 

frottement, alors que les canaux internes debouchant entre les filets de la vis 
interieure sont con^us, par exemple, pour distribuer des additifs liquides, en 
general des colorants, dans la matiere transportee par cette vis et circulant 
a ce moment dans la partie mediane de celle-ci. 

30 Par ailleurs, on doit remarquer que selon l f invention, 1 1 organe me- 

langeur situe a l 1 extremite , cfite grille, de la vis exterieure et par la encer- 

fixia 

clant 1' extremite correspondahte de la vis interieure} est adapte pour permet- 
tre au moyen de ses outils en forme de pales , un certain melange des deux cou- 
rants de matidres avant leur penetration dans la grille constituant l 1 entree de 

35 la filiere d'extrusion. II est evident que le nombre de ces outils depend necesr- 
sairement du degre de melange voulu, mais cependant il est apparu aux essais 
que pour obtenir une structure marbree prononcee et distribute de maniSre homo- 
g£ne dans toute la section du boudin, il etait necessaire d'utiliser un nombre 
d* outils compris entre six et dix, ces outils etant disposes de maniere qu'une 

40 pale interne soit suivie par une pale externe, suivie elle-meme par une pale 
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interne et ainsi de suite sur toute la circonference del 1 organe melangeur,, 
afia que les pales externes entxsdiient des particules du couraat de matiere d£- 
bouchant de la vis exterieure, vers le courant de matiere debouchant de l f ale- 
sage de celle-ci, et que les pales internes entratnent des particules de ce 

5 dernier courant vers le courant dSfini en premier debouchant de la vis exte- 
rieure, cette disposition des outils empechant que se constituent des nids 
sans marbrures dans le boudin extrude. 

Les caracteristiques de I 1 extrudeuse, objet de I 1 invention, seront 
mieux comprises de la description suivante faite en relation avec les dessins 

10 ci- joints dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'un mode d* execution, 
pris a titxe d'exemple, d'une extrudeuse conforms a l f invention; 

- la figure 2 est une vue en coupe trans vers ale de 1'organe melangeur, 
prise suivant la ligne II-II de la figure 1 . 

15 Comae represents dans la figure 1, 1 1 extrudeuse se compose de deux 

vis 4, 7 disposees coaxialement l , une dans 1 T autre, la vis interieure 7 etant 
logee dans I'alesage de la vis exterieure 4 qui est elle-meise logee dans une en- 
veloppe ou carter exteriqur 1 - Chacune de ces vis porte un filet exterieur des- 
tine a diriger vers la filiere d* extrusion 3 des matieres plastiques differen- 

20 tes. La vis ext£rieure 4 peut Stre mise en rotation par un organe d'entraine- 
ment non represents, alors que la vis interieure 7 est montee fixe. Dans la 
vis extSrieure 4, sensiblement dans la zone correspondent au couloir de la 
tremie d' alimentation 2, sont prevues des ouvertures en forme de fenetres 6 
qui mettent en coosmunicalzion ce couloir avec la vis interieure 7 et,par la, 

25 alimentent celle-ci en matiere a extruder. 

Les filets de la vis exterieure 4 sont de pas cantraire a ceux de 
la vis interieure 7. Cette vis interieure est pourvue, en outre, de canaux in- 
ternes 10 en circuit boucle permettant de faire circuler un agent de refroi- 
dissement alimente et refoule depuis des raccords portes par une grille 8. 

30 D'autres canaux internes 1.1 sont pi€vus dans cette mSme vis 7 prenant chacun 
naissance a partir d'un raccord porte par la grille 8 et debouchant dans le 
fond de filet de cette vis sens iblement dans la partie mediane de celle-ci. 
Ces canatufr 11 sont adaptes pour permettre d T injecter des additifs liquides 
dans la matiere transport6e par la vis interieure 7. 

35 Enfin, la vis exterieure 4 porte a son extremite , cote grille 8, un 

organe raelangeur 9. Cet organe melangeur 9, comme represent© dans la figure 2, 
porte huit outils racleurs en forme de pales internes et externes 9a* Les pa- 
les, externes sont adaptees pour brasser au passage le courant de matiere 4a 
transport^ par la vis exterieure 4 et le melanger au~ courant de matiere 5 diri- 
40 ge par la vie interieure 7 et lui-meme brasse au passage par les pales inter- 
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nes pour le melanger au courant de matilre 4a. 

En outre, on doit noter que l'enveloppe extSrieure fixe 1 peut Stre 
chauff&e ou refroidie et est pourvue I son extremite" oppos&e a la fxliexe d' ex- 
trusion 3, d'une trenrie d' alimentation 2 divisee par une cloison 2a en deux 
5 chambres 2b et 2c, la chambre 2b etant adapted pour alimenter la vis exterieure 
4 rotative et la chanbre 2c pour sa part, §tant prevue pour alimenter la vis 
int6rieure 7 fixe, par 1 'intermediaire des ouvertures 6 dent est pourvue la vis 
exterieure 4. Par ailleurs, on doit remarquer que la vis mterieure 7,logge 
dans l T al€sage de la vis exteneure 4, est fixee, c6te filiSre 3, a" la grille 8 

10 qui est serree entre la bride de fixation de oette filiere et la bride corres- 
pondante de la sortie de l'enveloppe 1. 

Qi comprend facileraent maintenant le fonctionnement de cette extrudeu- 
se. La vis exterieure 4 6tant mise en rotation, dans le sens de la fleche, en- 
tra£ne en direction de I'organe melangeur 9 qui tourne avec elle, de la matielre 

15 a extruder provehant de la chanbre 2b de la tremie d' alimentation 2. Par ail- 
leurs, de la matiere a" extruder contenue dans la cnambre , 2c pendtre par les ou- 
vertures 6 de cette vis exterieure 4 dans 1' ales age de celle-ci oil elle rencon- 
tre la vis intSrieure 7 qui est fixe. Par suite.de la rotation de la vis 4, 
cette demiere matiSre est entralnee par le frottement qu'elle subit de la part 

20 de la parol de l'alesage et se dirige en suivant le sens du filet de la vis in- 
terieure 7, qui est de pas contraire a" celui du filet de la vis 4, en direction 
de I'organe melangeur 9. Cet organe melangeur regoit done sous pression, d'une 
part un courant de matiere 4a transports par la vis 4 et, d' autre part, un au- 
tre courant de mature 5 transports par la vis 7 qu'il melange entre eux. Ce me- 

25 lange passe alors S travers la grille 8 et penetre dans la filiSre d'extrusion 
3 d'oii il sort comprimS sous la forme d'un boudin narbrS puisque les matieres 
sont de couleurs dif ^rentes. 

II est a" noter que par les canaux 10, on peut faire circuler un agent 
de refroidissement dans I'interieur de la vis 7'afin de dissiper la chaleur 

30 eventuellement produite par le frottement. II est bien entendu que par ces ca- 
naux 10, on peut ggalement faire circuler un fluide rechauffeur si la matieTe 
travaillee le necessite. 

Par ailleurs, au moyen des canaux 11, on peut egalement incorporer 
dans le courant de matiere,' entraine* par la rotation de la vis 4 autour de la 

35 vis 7, qui est fixe, des additifs liquides, par exemple constitues par des co- 
lorants. 
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RE.VEND I CAT IONS 
1.- Extrudeuse a deux vis d' extrusion coaxiales man tees dans tine unique 
enveloppe exterieure portant a me extremity une tremie d ! alimentation, en ma- 
tieres a extruder et & schi extremite ppposee une grille suivie par une filidxe 
5 d' extrusion concue pour deb iter un boudin de matiere raarbree , caracterisee par 
le fait que les deux vis sont pourvues chacune d'un filet extSrieur et cancues 
pour diriger sous pression convenable vers la filiere d'extrusion differentes 
matieres plastiques a extruder telles que notanment-des granules ou copeaux de 
savon, la vis exterieure etant montee pourSdtre mise en rotation et recevant une 
10 des matieres. a extruder provenant de la tremie , tandis que la vis interieure 
est fixe mais recoit l r autre matiere a extruder provenant €galement de la meme 
tremie par 1 T intermediaire d'ouvertures en forme de fenetres dont la vis exte- 
rieure est pourvue dans sa partie situee sous le couloir de la tremie d f alimen- 
tation de ces matieres a extruder. " 
15 2.- Extrudeuse selon la revendication 1, caracterisee par le fait que les 

filets externes de la vis exterieure et de la vis interieure sont de pas can- 
traires; si bien que la vis exterieure qui est rotative et la vis interieure 
qui est fixe, sont adapters pour transporter sous pression dans la mime direc- 
tion, c'est-a-dixe vers la filiere d T extrusion, deux courants de matieres dif- 
2D f erentes , ces matieres pouvant etre notamment de couleurs differentes pour ob- 
tenir un boudin de structure mafbree homogene dans toute sa masse. 

3.- Extrudeuse selon l T une quelccmque des revendications 1 ou 2, caracte- 
risee par le fait que la vis interieure est pourvue de canaux longitudinaux in- 
ternes provenant d r une grille attenant a I'arriSre de la fili&re d 1 extrusion 
25 et, pour certains, deboudiant dans 1 1 espace forme entre le fond de ses filets 
et la paroi de I'alesagje lisse. de ia vis exterieure seixsiblement dans sa partie 
. nediane, alors que les autres canaux sont en circuit boucle et reviennent de- 
boucher dans la grille au voisinage de leur entree dans celle-ci, ces derniers 
canaux etant adaptes pour faire circuler un fluide de refroidissement ou de 
30 re chauff emen t dans la vis interieure , alors que les premiers canaux sont adap- 
tes pour debiter et incorporer dans le courant de matidre transportee par cette 
vis interieure des additifs liquides tels que, par exemple, des colorants. 

4»- Extrudeuse selon l'une quelcanque des revendications 1 a 3, caracte- 
risee par le fait que la vis exterieure est pourvue de mani^re solidaire & son 
35 extremite cote grille et en arriere de celle-ci, d T un organe melangeur solidai- 
re de cette extremite et portant des out i Is racleurs externes et internes ayant 
sensiblement la forme de pales , les outils externes etant adaptes pour melanger 
au passage la matiere transportee par la vis exterieure, alors que les outils 
internes sont adaptes pour executer au passage la meme operation dans la matie- 
40 re transportee par la vis interieure en direction de la grille, cet organe me- 
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langeur encerclant I 'extremite correspandante de la vis interieure fixe, fixee 
solidaireraent a la grille, laquelie est serree entre la bride de sortie de 
l"enveloppe exterieure fixe et la bride de fixation de la filiere d' extrusion. 
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